O CLIENTE

Empresa brasileira lider na producéo de fertilizantes, a Fosfértil
S.A. tem permanente preocupacdo com a qualidade,
produtividade, reducdo de custos e preservacdo do meio-
ambiente. Com esta motivacdo decidiu adotar a arquitetura
PlantWeb em sua Unidade de Producéo de Uréia no Complexo
Industrial de Araucéaria/PR. A planta produz aproximadamente
2.000 toneladas por dia de Uréia para uso como fertilizante,
alimentagdo animal ou para fins industriais.

O DESAFIO

Na secdo de evaporacédo a Uréia é concentrada até 99,7% em um
sistema com trés evaporadores a vacuo que operam em série. O
sistema de controle deve manter as temperaturas dos

evaporadores dentro de limites estabelecidos para
assegurar a qualidade do produto, caso contrario a
producdo pode ser interrompida. Para conseguir um
aumento de producdo reduzindo a frequéncia de
paradas, a empresa desenvolveu em parceria com a
Op2B Otimizacdo Industrial um projeto para a
otimizacgéo do controle desta sec¢éo.

A SOLUCAO “

No projeto além do diagnéstico, correcdes da
instrumentacdo e sintonia dos controladores existentes,
foi implementada uma aplicacdo de Controle Preditivo
(MPC) usando o DeltaV Predict. O MPC utiliza um
modelo interno  do processo para prever O
comportamento das varidveis controladas até sua
estabilizagdo e calcula a melhor agéo de controle para
correcdo dos desvios. Este tipo de tecnologia apresenta
resultados praticos comprovados e é adotada por um grande ndmero de indlstrias de processo em todo o mundo. O
DeltaV Predict acrescenta caracteristicas de robustez, confiabilidade e facilidade de uso ao controle MPC, estando
totalmente integrado ao sistema.

OS RESU LTADOS Tempa de perda de produgiio [Hors) OTIC-33052 MTIC-33051
G800
Concluido em dezembro de 2002 o projeto apresentou
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resultados  altamente  satisfatorios.  Observou-se | ... | e
claramente uma maior estabilidade operacional da |, -\ W

secdo. O tempo médio de perda de producédo de Uréia
Técnica foi reduzido de 13,8 para 3,2 horas/més, o que
corresponde a um aumento de 10.000 toneladas/ano
na disponibilidade de produc&o. s 1 | | 1 T
O sucesso desta implementagdo motivou a Fosfértil a
desenvolver outros projetos de Controle Avancado em

;

suas plantas de producdo. A Op2B Otimizacdo
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