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Uso do Controle MFA

Beneficios

Compensa variacdes da vazao de ton

e outras perturbacdes controlada

&Reducao de pelo menos 50% da variagdo da tempeerat

Evita superaguecimento da massa de| Redug&o do consumo

tomate

de vapor

Reduz obstrucdes no vaso devido a re
ducdo das variagcbes de temperatura

-Reducéo da necessidade de limpezas e manutencdes

Reduz variacbes na temperatura e de

dade do produto céo

nsitelhor qualidade do produto e maior eficiéncia dadp-

Processo mais eficiente e maior produ
vidade

tRetorno do investimento em menos de uma estacfia)(sa

CyboCon - [HB5 & HBS]

igue Device HMI Liks Network Window Secuity Help

[PV 206.67 deg F|
SP 205.00 deg F

300.0-

240.0-

Os controladores Cybocon, processand-
goritmo MFA, controlam a temperatura
(verde) rapida e eficientemente, manipulandg
o vapor (vermelho) compensando as varia-
¢Oes de vazao de carga usando controle an
tecinatario (fee-fonward)

ForHelp, press F1

PV 206.01 degF
SP 205.00 deg F

300.0- -100.0

240.0- -80.0

>

180.0- -60.0

Caso: MFA na Del Monte Foods, Woodland, CA (EUAmematéria da revista Food Engineering

De Julho a outubro, a planta carga mas a variavel mais significati-
opera continuamente, com uma va € a vazao que pode variar de zero
caravana de caminhfes descarre-a 50 t/h em minutos.
gando tomates para as linhas de O controle PID manipulando a
processamento a quente. O ritmo valvula de vapor era incapaz de um
constante de producdo € critico ajuste 6timo da temperatura, com-
para a otimizacdo econOmica du- pensando a vazao intermitente de
rante a curta estacdo de processa-carga. Foi entdo instalado um contro-
mento e o maior problema é manter lador CyboCon com tecnologia Mo-
a temperatura 6tima durante o pro- del-Free Adaptive (MFA) para
cesso. A vazdo é irregular devido controlar a temperatura. O Cybocon
ao ritmo de entrega dos caminhdes, foi integrado com o sistema supervi-
causando varia¢des da temperatura. sério FIX comunicando com PLCs
As variaveis importantes sdo a va- Allen-Bradlley.

z&o de tomate, pressdes do vapor e A instalacdo do Cybocon con-
do condensado, temperatura da sumiu apenas algumas horas. Os PID

foram mantidos, oferecendo ao operador
a chance de optar entre os dois. Segundo
o Gerente de Operagdo Rick Fenaroli

“desde sua instalacdo os operadores tém
usado o CyboCon 100 por cento do tem-
po”. A partir de entdo a variacao tipica

da temperatura tem sido menor que *

1°C. Durante toda a estagcdo de proces-
samento ndo ocorreu uma falha sequer
em nenhum dos nove CyboCon instala-

dos. Atualmente os gerentes da planta
estudam a aplicacdo de malhas multi-

varidveis para controle de caldeira, e

reducédo de variacdes no controle do eva-
porador.

Op2B Otimizag&o Industrial www.op2b.com.br- op2b@op2b.com.br




