o0 A'L

" » 4 Ofimizagdo Industrial

Controle Adaptativo M odel-Free
em Nivel de Tubulao de Vapor

Uso do Controlador MFA Beneficios
MFA com compensacao de tempo mortg © nivel do tubuldo é controlado entre limites altomaixo du-
antecipatorio trata de forma efetiva o prg-rante grandes variages da presséao do vapor & petrarba-
blema “encolhe-cresce”. ¢Oes da planta.
Evita que o nivel atinja valores extremos Melhaa€dguranca e produtividade do sistema de vapof
Evita quedas do sistema de vapor Aumento de efici@rendimento da producéo
Ajuda no controle da temperatura do vagor Econal®ianergia
Aumenta a eficiéncia e produtividade Retorno destvnento em poucos meses

l Steam Flow

Direct Distwbance

Superheater

HH Steam
| | Or
Fuel Mix E________.........:
“ Level Process

Feedwater Loop

Feedwater

Economizer
Waterwalls

Drura Level Loop Level PV
O sistema de controle nivel do tubuldo a 1 elementt
elementos baseado no MFA pode ser implementadb fau
mente, controlando o nivel mesmo na presenca dedge
perturbacdes na carga de vapor, vazao de agua idecal
tacdo e com queima de mistura de combustiveis.

1-Element § 3-Elerent Disturbance

Caso: Instalacdes em usinas de geracdo de enerlgittiea e caldeiras industriais

A crise de energia bem como sua O nivel do tubuldo deve ser man-nivel MFA é cascateado com o con-
demanda crescente requer que osdo proximo do ponto central paratrolador de carga para regular o nivel
geradores e consumidores melhorenavitar tanto a fadiga térmica nos tu-de tambor e compensar para pertur-
sua eficiéncia e reduzam o uso déos de agua (nivel muito baixo)bacdes das vazdes de carga e de va-
energia. A competitividade de umaquanto a corrosao (nivel muito alto).por. O controlador MFA “anti-delay”
empresa depende diretamente de su@ontrole deficiente do nivel pode manipula grandes variagdes de atraso
capacidade em usar com eficiéncia @ausar paradas, desperdicio de enede processo. O MFA “feed-forward”
energia para a producao. gia e baixo ciclo de vida do equipa-mantém a alimentacdo de agua em

Grandes consumidores de energianento. equilibrio com a demanda de vapor.
ndo podem arcar com o aumento do As variaveis principais que afe- Usar um sistema de controle
preco da energia por aumento ddam o nivel do tubuldo séo a vazdo d&FA no nivel do tambor de vapor
consumo. E assustador quando adgua de alimentacdo, a demanda deonfere vantagens mdltiplas:
margens de lucro comecam a desapaapor e as vazbes de combustivel O nivel do tambor pode permane-
recer da noite para o dia pelo aumen€ada variavel impde um tipo diferen-cer em controle automético em uma
to dos custos da energia. te de perturbagéo. O resfriamento d#arga faixa operacional com grandes

Para manter-se no mercado asgua leva a um tempo morto puro. Operturbagdes e mudancas de carga de
industrias de processos tem que inaumento brusco da vazdo de vapovapor;
vestir em areas onde producdo e corprovoca resposta com o efeito encos O compensador “feed-forward”
sumo de energia possam ser feitos dae-cresce. O controlador sera “engade 3 elementos é simples de imple-
forma mais eficientes. nado” por que este efeito vaimentar usando um controlador MFA;

O controle do nivel do tubuldo temporariamente mudar a direcdo da N3o é necessario nenhum modelo
em uma caldeira industrial ou gera-resposta do processo. de processo ou identificacdo, o que
dor de energia elétrica € um dos pon- O controlador MFA a trés ele- facilita o comissionamento e a manu-
tos onde se podem obter melhoriasnentos controla o nivel do tubul&o detenczo
que fornecam rapido retorno do in-maneira eficaz. O controle de nivel
vestimento. MFA pode controlar efetivamente o

nivel do tubuldo. O controlador de
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